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NORMATIVE VERWEISUNGEN

Diese TL enthalten durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Dokumenten (Normen, TL usw.). Diese Dokumente sind an den jeweiligen Stellen im Text zi-
tiert (Normative Verweisung). Alle in diesen TL zitierten Dokumente sind nachstehend aufge-
fuhrt. Bei datierten Verweisungen haben spatere Anderungen oder Uberarbeitungen der zitier-
ten Dokumente fur die vorliegenden TL erst dann Gultigkeit, wenn sie in die vorliegenden TL
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt jeweils die zum Zeitpunkt des Ver-
tragsabschlusses gultige Ausgabe der zitierten Dokumente.

AQAP-2131 NATO-Qual itadtssicherungsanforderungen fur Endprufung

DIN 1451-3 Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua; Druckschriften fir
Beschriftungen

DIN 5280 Kugelketten

DIN 55350-18 Begriffe der Qualitétssicherung und Statistik - Begriffe zu

Bescheinigungen Uber die Ergebnisse von Qualitatspriufungen;
Qualitatspruf-Zertifikate

DIN 55475 Packhilfsmittel - Klebestreifen aus Kraftpapier -
Unverstarkt oder verstarkt, wasser- oder warmeaktivierbar;
Anforderungen und Prifung

DIN 55477 Packungshilfsmittel; Klebebander aus Kunststoff;
Unverstarkt und verstarkt; Anforderungen und Prufung

DIN 55479 Verpackung - Verschlussarten von Schachteln mit Klebebandern
und Klebestreifen

DIN 55510-3 Verpackung - Modulare Koordination im Verpackungswesen -
Teil 3: Regeln und MaRe

DIN EN 485-2 Aluminium und Aluminiumlegierungen - B&nder, Bleche und Platten
- Teil 2: Mechanische Eigenschaften

DIN EN 10088-2 Nichtrostende Stédhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fir Blech und Band aus korrosionsbestandigen Stéhlen fiur
allgemeine Verwendung

DIN EN 10131 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Uberzug und mit
elektrolytischem Zink- oder Zink-Nickel-Uberzug aus weichen
Stahlen sowie aus Stadhlen mit héherer Streckgrenze zum
Kaltumformen - Grenzabmaflle und Formtoleranzen

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prufbescheinigungen

DIN EN 1SO 105-B02 Textilien - Farbechtheitsprufungen - Teil B02:
Farbechtheit gegen kinstliches Licht: Xenonbogenlicht

DIN 1SO 2768-1 Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und WinkelmaRe
ohne einzelne Toleranzeintragung

DIN 1SO 2859-1 Annahmestichprobenpriufung anhand der Anzahl fehlerhafter
Einheiten oder Fehler (Attributprifung) - Teil 1: Nach der
annehmbaren Qualitéatsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpléne
flir die Prufung einer Serie von Losen

TL 8100-0072 Verpackung; Kennzeichnung von Verpackungsmitteln zu deren
stofflicher Verwertung

TL 8100-0100-Teil 1 Verpackung Materialschutz durch K/V -
Verpackungsstufen (VerpSt) S, A, B und C - (NATO-1, -2, -3, -4)
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TL 8100-0102 Verpackung Materialschutz durch K/V
— Verpackungsstufen (VerpSt) H und T —

VG 95082-3 Statistische Verfahren der Qualitatssicherung, Attributprufung,
Teil 3: Anwendung von DIN 1SO 2859-1 / Achtung: Gilt in Verbin-
dung mit DIN 1SO 2859-1

VG 95577 Magnetische Vermessung; Vermessen von Geraten;
Grundsatze, Verfahren, Bescheinigungen

Bezugsquellen:

AQAP, TL BWB, Postfach 300165, 56057 Koblenz; www.bwb.org/vg

DIN, DIN EN, DIN EN ISO, Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

DIN ISO, VG

1 ALLGEMEINES

1.1 Anwendungsbereich

Die Erkennungsmarke wird von den Soldaten der Bundeswehr getragen. In die Felder
1 bis 10 erfolgt truppenintern eine Einprégung uUber persoénliche Daten des Tra-
gers. Das Einprégen erfolgt mittels Verwendung von Préagewerkzeugen,

VersNr. 5180-12-130-0499.

Die Erkennungsmarke nicht magnetisierbar wird von Soldaten mit speziellen Aufgaben
getragen. Sie unterscheidet sich lediglich im Werkstoff von der Erkennungsmarke.

Die auf der Rickseite angebrachten GrofRRbuchstaben ,NM“ sollen kenntlich machen,
dass es sich um eine Erkennungsmarke nicht magnetisierbar handelt. Das Einprégen
der personlichen Daten erfolgt wie vorgenannt.

Die Sanitdtswarnmarke wird zusatzlich zur Erkennungsmarke getragen, wenn medizi-
nische Informationen uUber den Trager erforderlich sind. Das Einpragen der Daten
erfolgt ebenfalls truppenintern.

Die Halskette, bestehend aus einem langen und einem kurzen Kettchen, wird zum
Tragen der Erkennungs- und der Warnmarke verwendet.

Der VersArt ist ein fur die Bw speziell entwickeltes Modell.

Allgemeine technisch-organisatorische Forderungen

Dem amtlichen Gutepriufer ist vor Beginn der Serienfertigung ein Erstmuster vorzu-
stellen.

Die Freigabe des Erstmusters entbindet den Auftragnehmer nicht von der Einhaltung
der vertraglich vereinbarten Forderungen bei den Lieferungen.

Die zur Gutepriufung angemeldeten VersArt missen versandfertig verpackt, getrennt
von anderen Artikeln vorgestellt werden.

TECHNISCHE FORDERUNGEN

Leistungsbeschreibung

Der VersArt ist nach Bild 1 bis Bild 4 in diesen TL in fachgerechter Qualitatsar-
beit zu liefern.

Lieferumfang

Die Bezugseinheit fur die Erkennungsmarke und fur die Halskette lautet Stick,
Kode EA.
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Werkstoff
Die zu verwendenden Werkstoffe sind in Bild 1 bis 4 in diesen TL festgelegt.

Die Einhaltung der Forderungen an die Werkstoffe ist durch Werksbescheinigung
2.1 nach DIN EN 10204 zu bescheinigen.

Uber die Nichtmagnetisierbarkeit der Erkennungsmarke ist ein Zertifikat nach
VG 95577 zu Ubergeben. Ausstellende Behdrde ist die Wehrtechnische Dienststelle
flir Schiffe und Marinewaffen, Berliner Strale 115, 24340 Eckernfodrde.

Oberflachenbehandlung

Nach Bild 1 bis 4 in diesen TL.

Fertigungsverfahren

Alle Kanten missen gratfrei gebrochen sein.

Fur nicht tolerierte MaRe gelten die Freimalltoleranzen — mittel — DIN ISO 2768-1.

QUAL I TATSSICHERUNG

Qualitatsprifungen

Typprufung

Als Typprufung gelten alle Prifungen hinsichtlich Abmessungen, Verarbeitung und
Kennzeichnung an den Erstmustern. lhre Ergebnisse sind als Grundlage fir die Zu-
lassung zur Lieferung dem Auftraggeber nachzuweisen.

Ablieferungsprifung

Zum Nachweis der Einhaltung der Technischen Forderungen sind die nachstehend auf-
gefuhrten Prifungen vom Auftragnehmer durchzufiuhren. Die Ergebnisse sind zu doku-
mentieren.

Die VersArt sind auf Ubereinstimmung mit den Forderungen aus Abschnitt 2 und 4 in
diesen TL zu Uberpriufen. Als Kriterium fur die Freigabe der Lieferung aufgrund
von Stichprobenprifungen gilt fur diese Priufungen:

Prufung auf fehlerhafte VersArt nach einem Einfach-Stichprobenplan fiur normale
Prufung — Prifniveau 11 — mit AQL 4.0 DIN ISO 2859-1 unter Beachtung von
VG 95082-3.

Ein zurickgewiesenes Los darf — sortiert oder nachgearbeitet und unter der MaRga-
be, dass der Auftragnehmer die getroffenen MalRnahmen darlegt — einmal wiedervor-
gestellt werden.

Das zur Wiederholungsprufung vorgestellte Los wird den gleichen Prifungen wie bei
der Erstvorstellung unterworfen, jedoch wird die Prifung der beanstandeten Merk-
male und der Merkmale, die durch die Behebung der Beanstandung beeinflusst werden
kénnen, nach einem Stichprobenplan durchgefihrt, dessen AQL zwei Stufen kleiner
ist als die fur die erste Prifung vereinbarte AQL.

Ist eine Beseitigung der Fehler nicht méglich oder nicht zugelassen, bzw. erfullt
das zur Wiederholungsprifung vorgestellte Los nicht die Annahmekriterien, so ist
das Los zu verwerfen.

Qualititssicherungsbedingungen

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, auf der Grundlage der in den technischen Un-
terlagen festgelegten Qualitatssicherungsforderungen, MalRnahmen entsprechend den
Bestimmungen der AQAP-2131, NATO-Qualitétssicherungsanforderungen fur Endpriufung
zur Sicherstellung der vertragsgemaflen Beschaffenheit der Leistung durchzufihren.

Diese QualitatssicherungsmalRnahmen sind produktbezogen darzulegen. Der Umfang
dieser MaBnahmen hat sich an den mit der Herstellung verbundenen Risiken zu ori-
entieren.
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Bescheinigung der Priufergebnisse

Die Einhaltung der in diesen TL gestellten technischen Forderungen ist vom Auf-
tragnehmer durch ein Qualitatspriuf-Zertifikat nach DIN 55350-18-4.2.1 zu bestati-
gen, das dem Auftraggeber vorzulegen ist. Auf Verlangen ist diesem eine Ausferti-
gung zu Uberlassen. Sofern nicht anders angegeben, sind fiur alle eingesetzten Ma-
terialien und Zutaten die in den betreffenden TL geforderten Qualitatspruf-
Zertifikate vorzulegen.

Guteprifung*’

*)Sofern die Beschaffung durch eine Bekleidungsgesellschaft erfolgt,
gilt nachfolgende Regelung:

Die Gutepriufung ist Bestandteil des Vertrages zwischen Bekleidungsgesellschaft
und Auftragnehmer. Dariber hinaus behalt sich der Bund im Rahmen der Qualitatssi-
cherung im Einzelfall vor, vom Auftragnehmer uUber die Bekleidungsgesellschaft
Mustermaterialien fur Prufzwecke, bzw. Priufzertifikate anzufordern.

VERPACKUNG

Die Verpackung ist bei geforderter

- VerpSt C (NATO-4) nach TL 8100-0100-Teil 1

- VerpSt H nach TL 8100-0102

auszufihren. Die geforderte VerpSt ist den Vertragsunterlagen zu entnehmen.
Grundpackung

Je 100 Erkennungsmarken sind rittelfest in eine handelsubliche Schachtel zu packen.

Halskette, zweiteilig

Je eine Halskette, zweiteilig, ist in einen Beutel zu packen. Die Packung ist zu
verschlieBen.

Je 100 solcher Packungen sind rittelfest in eine handelstbliche Schachtel zu packen.
Kennzeichnung der Grundpackung
Nach Anhang B.

Versandpackung

Je 10 Grundpackungen — Erkennungsmarken oder Halsketten — sind riuttelfest in eine
Faltschachtel mit zusammenstofenden &uReren Boden— und Deckelverschlussklappen zu
packen.

Es sind 2-wellige (z- B. C+B-Welle) Wellpappschachteln zur verwenden, die in ih-
rer Qualitédt so auszulegen sind, dass eine Stapelhthe von 2,00 m Ubereinander ge-
stapelt ohne Verformung der Schachteln (insbesondere der unteren Lagen) gewdhr-
leistet ist.

AuRenmalRe der Versandpackung nach DIN 55510-3 (MaximalmalR)

Erkennungsmarke = 300 mm x 400 mm x 200 mm
Halskette = 600 mm x 400 mm x 125 mm
Verschluss

Nach DIN 55479, Kennziffer 1 (Schlitzverschluss) mit Klebeband nach DIN 55477
oder Klebestreifen nach DIN 55475.

Beim VerschlielRen der Schachteln (Schlitzverschluss) ist darauf zu achten, dass
die Boden- und Deckelverschlussklappen zusammenstofen, um Schachtelausbeulungen
entgegenzuwirken.
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4.2.3 Kennzeichnen der Versandpackung
Nach Anhang C

4.3 Kennzeichnen der Packmittel

Die Packmittel sind entsprechend der Verpackungsverordnung nach TL 8100-0072
zu kennzeichnen.

Anhang A
Ausfiihrung |Versorgungsnummer |Versorgungsartikelname ASD-Nummer
A2 8465-12-369-4696 ERKENNUNGSMARKE ; Edelstahl 18810B010
B2 8465-12-369-4697 ERKENNUNGSMARKE ; nicht magnetisierbar 18815B010
C 8465-12-181-9762 ERKENNUNGSMARKE ; Aluminium, 18820A010
Sanitatswarnmarke
D 8465-12-120-0828 HALSKETTE, ERKENNUNGSMARKE ; 18830A010
Edelstahl-Kugelkette, zweiteilig

Anhang B

Kennzeichnung der Grundpackung und Sammelpackung

- Versorgungshummer N

- ASD-Nummer e e e e e e e e e e

- VERSORGUNGSARTIKELNAME | e i e e e e e ceemccacaeaeaaaaann

- Mengenangabe und Bezugseinheit [ _.__.__._._... -... GroRe/Weite .........
(EA = Stuck/SE = Satz/PR = Paar)

- Verpackungsangaben
(VerpSt/Lieferdatum (z.B. C-12/09)) Y A

- Auftragsnummer A A .

- Auftragnehmer e e aeaeaaaan

Art: Aufdruck, Aufklebeetikett oder Einschiebeetikett

Format: Dem vorhandenen Platz angepasst

Schrift: DIN 1451-3 oder vergleichbare Druckbuchstaben.
Versorgungsnummer, Versorgungsartikelname und Verpackungsangaben
durch Fettdruck und GroRe hervorheben.

Farbe: Schwarz, dauerhaft und abriebfest.
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Anhang C

Kennzeichnung der Versandpackung

- Versorgungsnummer
- ASD-Nummer
- VERSORGUNGSART IKELNAME

- Mengenangabe und Bezugseinheit
(EA = Stick/SE = Satz/PR = Paar)

- Verpackungsangaben
(VerpSt/Lieferdatum (z.B. C-12/09))

Seite 7

- Bruttogewicht und Volumen e . - - kg . .. m3
- Los-Nr. - e e e -
- Auftragsnummer A /
- Auftragnehmer e e e e aaaaaaan
- Empfanger e eeeaeeaaan
- Stapelhohe Stapelhéhe: 2,00 m
1

Art: Aufdruck oder weiBes Aufklebeetikett
Format: ca. DIN A5; bei geringerer Schachtelhdhe, dieser Hbhe angepasst.
Schrift: DIN 1451-3 oder vergleichbare Druckbuchstaben.

Versorgungsnummer, Versorgungsartikelname und Verpackungsangaben

durch Fettdruck und GréRe (mind. 12 mm) hervorheben.
Farbe: Schwarz, dauerhaft und abriebfest.

Zusatzliche Verpackungsstufenangabe (z.B. VerpSt C): GroBRRe 49 mm.
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Bild 1
VersNr. 8465-12-369-4696 VAN ERKENNUNGSMARKE ;
Vorderseite Schrift, Zahlen und Striche ca. 0,2 vertieft

DEU Engschrift 7 DIN 1451
Zahlen Mittelschrift 3 DIN 1451
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Blech DIN EN 10131-0,70, Werkstoff X5CrNil810 (Werkstoff-Nr. 1.4301) DIN EN 10088-2

Gewicht ca. 0,016 kg. Die Erkennungsmarke ist zu entgraten und elektrolytisch zu polieren.
Mechanisches Entgraten mit anschliellendem Kugelpolieren ist zugelassen. Die Oberfléche darf
keine Riefen und Unebenheiten aufweisen.

Die Erkennungsmarke muss an der perforierten L&ngsachse nach mindestens 4-maligem und
héchstens 8-maligem Hin- und Herbiegen durchbrechen. Die Zahlen und Buchstaben missen gut
lesbar und nach einer Gluhprobe an der Luft nach 10 Minuten Dauer und einer Temperatur von
1 200 °C noch gut zu erkennen sein.
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Bild 2

VersNr. 8465-12-369-4697 VAN ERKENNUNGSMARKE ;
nicht magnetisierbar

Vorderseite Schrift, Zahlen und Striche ca. 0,2 vertieft
DEU Engschrift 7 DIN 1451
NM und Zahlen Mittelschrift 3 DIN 1451
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Blech DIN EN 10131-0,70, Werkstoff-Nr. 1.4311, DIN EN 10088-2 wahlweise
Blech DIN EN 10131-0,70, Werkstoff-Nr. 1.4401

Der vorerwéhnte Werkstoff muss den Forderungen VG 95577 auf NICHTMAGNETISIERBARKEIT ent-
sprechen.

Gewicht ca. 0,016 kg. Die Erkennungsmarke, nicht magnetisierbar, ist zu entgraten und
elektrolytisch zu polieren. Mechanisches Entgraten mit anschlieendem Kugelpolieren ist
zugelassen. Die Oberfléache darf keine Riefen und Unebenheiten aufweisen.

Die Erkennungsmarke nicht magnetisierbar muss an der perforierten Langsachse nach mindes-
tens 4-maligem und hoéchstens 8-maligem Hin- und Herbiegen durchbrechen. Die Zahlen und
Buchstaben missen gut lesbar und nach einer Glihprobe an der Luft von 10 Minuten Dauer und
einer Temperatur von 1 200 °C noch gut zu erkennen sein.
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Bild 3
VersNr. 8465-12-181-9762 VAN ERKENNUNGSMARKE ;
Sanitatswarnmarke
65
1
()
[¥g]

BL-1 Aluminium EN AW-1050 A [AL 99,5] nach DIN EN 485-2 O/H111 Eloxalqualitéat
(Werkstoff-Nr. 3.0255)

Vorder- und Riuckseite der Sanitdtswarnmarke ist in der Farbe goldrot RAL 2004 als Anhalt
anodisch zu oxydieren. Oxydschicht mindestens 8 um dick.

Lichtbestandigkeit der Oxydschicht mindestens Stufe 7 bei Prufung in Anlehnung
DIN EN 1SO 105-B02.

Gewicht ca. 0,008 kg. Die Oberflédche darf keine Riefen und Unebenheiten aufweisen.
Die Sanitatswarnmarke ist zu entgraten.
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Bild 4
VersNr. 8465-12-120-0828 VAN HALSKETTE, ERKENNUNGSMARKE ;
zweiteilig
d}
2_
- +
'55/4\/
M
s
$3.5
PosNr. Menge Benennung oder Werkstoff, Ausfuhrung und Bemerkung
Norm-Bezeichnung
1 2 Verschluss Blech DIN EN 10131-0,24, Werkstoff
DIN EN 10088-2
(Werkstoff-Nr. 1.4301) X5CrNil810
2 1 Kugelkette, lang A 2,5 DIN 5280, Werkstoff jedoch
X5CrNi1810 DIN EN 10088-2, 680 + 10 lang
3 1 Kugelkette, kurz A 2,5 DIN 5280, Werkstoff jedoch
X5CrNi1810 DIN EN 10088-2, 145 + 7 lang

Die Halskette besteht aus einer langen und einer kurzen Kette.

Gewicht ca. 0,008 kg. Die Oberfléachen der Halskette sind gratfrei und blank zu fertigen.
Beim Tragen durfen sich die Verschlisse nicht selbsttatig 6ffnen. Die einzelnen Kugelglie-
der, einschlielBlich der Kugelglieder an den Verschlissen, missen leicht beweglich sein.

Im Anlieferungszustand haben die einzelnen Kettenteile mit Verschlissen eine Reif3kraft von
mindestens 100 N. Nach einer Gluhprobe an der Luft von 10 Minuten Dauer und einer Tempera-
tur von 1 200 °C muss die ReiflRfestigkeit noch mindestens 10 N betragen.
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